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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument enthält die deutsche Übersetzung der Internationalen Norm ISO 6987:2012, die im 
Technischen Komitee ISO/TC 29, Unterkomitee SC 9 „Tools with cutting edges made of hard cutting 
materials“, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird, erarbeitet wurde und unverändert in 
diese Deutsche Norm übernommen wurde. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 121-01-12 AA „Dreh- und Bohrwerkzeuge mit 
Wendeschneidplatten aus harten Schneidstoffen“ im Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) 
im DIN.  

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 513 siehe  DIN ISO 513 
ISO 1832 siehe  DIN ISO 1832 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN ISO 6987:2003-07 und DIN ISO 6987 Berichtigung 1:2003-09 wurden folgende Änderungen 
vorgenommen: 

a) Berichtigung eingearbeitet; 

b) Normative Verweisungen aktualisiert; 

c) Bild 8, Bild 9 und Bild 11 überarbeitet; 

d) Fußnote 2) in Anhang A.1 gestrichen; 

e) Anhang D über den Zusammenhang dieser Norm und ISO 13399 aufgenommen; 

f) Literaturhinweise aktualisiert; 

g) Norm redaktionell überarbeitet.  

 

Frühere Ausgaben 

DIN 4967-1: 1987-04 
DIN 4967-2: 1993-11 
DIN ISO 6987: 2003-07 
DIN ISO 6987 Berichtigung 1: 2003-09 
 


